BS Sidewalk

Allgemeine technische Daten

Prinzip 3-Wege geschlossen
Nennimpedanz 8 Ohm
Belastbarkeit OW/120W
Eigenschaften:

Schmale Optik und trotzdem geniigend Bass in gehobener
Lautstarke sind Eigenschaften, die sich gegenseitig aussch-
lieBen — eigentlich! Nicht jedoch, wenn der Bass auf die Sei-
te wandert, wo er wie ein Subwoofer bis hochstens 100 Hz die
tiefen Tone von sich gibt. So entstand unsere ,,Sidewalk* mit
ihren um 5 Grad nach hinten angeschragten Bassschallwén-
den. Sowohl CSX-257 W als auch CSX-176 T spielen in getrenn-
ten, geschlossenen Gehéausen, teilen sich jedoch die serielle
Frequenzweiche aus 10 mH-Spule und 100 pF-Kondensator.
Diese Art der Schaltung erfordert einen weiten Bereich neben
der Trennfrequenz, in dem beide Chassis problemlos mitein-
ander spielen kdnnen. Im Mittel-/Hochtonteil wird herkdmm-
lich parallel getrennt.

Als Hochténer kommt mit dem SR10 eines der &ltesten Chas-
sis des Bausatzmarktes zum Einsatz. Als er erstmals gebaut
wurde, war Ferrofluid noch weitestgehend unbekannt. So
erfreut er uns mit hervorragender Impulstreue, was ihn zum
Idealen Partner der geschlossenen CSX-Gesellen macht.

Bausatz
Art.Nr. Bezeichnung € /Stiick
138 5006 Sidewalk 286,00
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Lautsprecher (Chassis) 2=
CSX 257 W 1 850146 A ; +
1 850122 L38 + g R [
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Bohrung flr Terminal riickseiteig!

Aufbau:

Der Holzzuschnitt mit schrdgen Wanden ist nicht im Baumarkt erhaltlich, doch eine Handkreissédge gentigt, um ihn selbst herzu-
stellen. Wenn alle Schragschnitte ausgefiihrt sind, markieren wir auf der geraden Seitenwand den Sitz des Teilers und der Ringver-
steifung. Dann kleben wir die Front, den Deckel, den Teiler, die Versteifung und den Boden auf die Seite. Dann werden auf alle
Innenflachen Weichfaserplatten gekleistert. Die schrdge Seite schlief3t die Box.

Nach Oberflachenbearbeitung und Ausschnittségen stopfen wir funf Beutel Sonofil locker in das Bass- und zwei Beutel in das Mit-
teltonabteil. Die Weiche schrauben wir auf die gerade Seitenwand unterhalb des Basses.
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